SPAJKOVACIA STANICA S REGULACIOU TEPLOTY
9830B a 9830C
NAVOD NA POUZITIE

Nastavenie teploty pre spijkovanie

Spravne nastavenie teploty pre spajkovanie je velmi déleZité pre ziskanie pevného spoja,

Ak je nastavena vel’'mi nizka alebo vysoka teplota, mdZu nastat’ nesprivne spoje tzv.zimny
spoj,alebo sa moZe poikodit’ doska plo$ného spoja, a taktieZ sa mizu poskodit’ vel'mi

citlivé sudiastky. Ak je nastaveni spravna teplota hrotu spajovacky, ziskame pevny a silny spoj.
V stidastnosti sa v elektronickom priemysle pre spijkovanie pouZiva cin so zloZenim

60% cinu (Sn) a 40% olova (Pb).

Teplota tavenia ¢inu .ooverrerns . 215°C (419°F)
Teplota pre beZné spajkovanie ... o 215°C - 300°C
Teplota pre spajkovanie na v¥rebnyeh lnKACh o vevrvecericrrens 320°C - 380°C
Teplota pre spijkovanie mal¥ch spojove..mm. sacervermaverin] D

Teplota pre spidjkovanie vePKych spojove.... 400°C

Ochrana hrotu spajkovacky

Pre spajkovanic sa pouZivaji Zelezno-medend hroty, Ak sa pouZivaja sprivae, zachovivaji si

diha Zivotnost',

1.Nikdy nenechdvajte dliho zapnuta spajovacku nastavenii na vel'mi vysoka teplotu, pretoze sa

mdbze poikodit’ povrch hrota spajkevacky.

2. Na tistenie hrotu spijkovadky nikdy nepouZivajte hruby brusny papier alebo pilnik.

3.Ak potrebujete vydistit’ hrot spajkovadky,pouZite jemny brusny papier a po vy€isteni ho

namoéte do technického lichu, alebo podobuého roztoku. Nakoniee pocinujte koniec hrotu spajkovacky.
4,0dporida sa vyberat® a &istit’ hrot po kaZdych 20 hod.price, alebo raz tyZdenne.

5.Na tistenie nikdy nepouZivajte prostriedky obsahujice chior.,

PouZivanie spajkovacky

Pri spiajkovani pouZivajte aj priloZeny stojan na doastné uskladnenie rukoviite s hrotom.
Pri poskodeni napdjacieho kiablu spijovacky ihned’ vypnite spajkovacku zo siete.

Opravu a vymenu napdjacicho kablu zverte opravnenej osobe.

Na umyvanie a fistenie rukoviite spajkovacky pouzivajte miikkku handru s malym nidnosom
Cistiaceho prostriedku tak, aby sa nedostal do vnitra rukovite.

Vymena hrotu spdjkovadky
! UPOZORNENIE !

Cistenie alebo vymenu hrotu spijkovalky realizujte vidy iha ked® je hrot studeny.
Pred vymenou hrotu sa uistite , Ze spdjkovacia stanica je odpoejens od elektrickej siete.

Pred vybratim hrotu spéajkovacky je potrebné najpry uvolnit’ potrebné skrutky. Vybraty
hrot je potrebné ocitit’ . Neodportca sa zapinat’ spajkovacku, ked’ je bez hrotu. O€isteny

alebo novy hrot nasunte naspét’ do rukoviite a pripevnite potrebnymi skrutkami.

Technické parametre :

Vikon hrotu spajkovacky.......ocininin . SOW
1] ] ) 160°-500° C
Napajunie hrotu spajkovacky................24V

Napdjanie spaikovaciej stanice ... 220~240V / 501z




