SPAJKOVACIA STANICA S REGULACIOU TEPLOTY
TYP 931

NAVOD NA POUZITIE

Nastavenie teploty pre spajkovanie
Spravne nastavenie teploty pre spijkovanie je velmi délezité pre ziskanie pevného spoja.

AKk je nastavens vel’mi nizka alebo vysoka teplota, moZu nastat’ nespravne spoje tzv.zimny spoj,alebo
sa méze poskodit’ doska plo¥ného spoja, a taktieZ sa mézu poskodit’ vel’'mi citlivé suciastky. Ak je

nastavens spravna teplota hrotu spajovacky, ziskame pevny a silny spoj.
V stéastnosti sa v elektronickom priemysle pre spajkovanie pouziva cin so zloZenim
60% cinu (Sn) a 40% olova (Pb).

Teplota tAVenia CINU crreeerrreeesectsiieiserinnsssn st 215°C (419°F)
Teplota pre beZné sPAJKOVANIE wcovveeiuimcmieienciniisenscessene 215°C - 300°C
Teplota pre spajkovanie na vyrobnych InKach...ooeeccveeinnens. 320°C - 380°C
Teplota pre spajkovanie malych spojov....ieiiieicisciucnnaee. 315°C

Teplota pre spajkovanie velKych spojov....eiicienees 400°C

Ochrana hrotu spajkovacky

Pre spajkovanie sa pouZivaji Zelezno-medené hroty. Ak sa pouZivaji spravne, zachovavaju si
dlht Zivotnost’.

1.Nikdy nenechavajte dlho zapnuti spajovacku nastavenu na vel’mi vysoki teplotu, pretoZe sa
moze poskodit’ povreh hrota spajkovacky.

2. Na &istenie hrotu spajkovaéky nikdy nepouzivajte hruby brusny papier alebo pilnik.

3.Ak potrebujete vy&istit’ hrot spajkovacky,pouZite jemny brusny papier a po vy¢isteni ho
namoéte do technického liehu, alebo podobného roztoku. Nakoniee pocinujte koniec hrotu
spajkovacky.

4.0dporiéa sa vyberat’ a &istit” hrot po kazdych 20 hod.price, alebo raz tyZdenne.

5.Na ¢istenie nikdy nepouZivajte prostriedky obsahujuce chlor.

Pouzivanie spajkovacky

Pri spajkovani pouzivajte aj priloZeny stojan na docastné uskladnenie rukoviite s hrotom.
Pri poikodeni napajacieho kablu spijovacky ihned’ vypnite spajkovacku zo siete.

Opravu a vymenu napajacieho kablu zverte opriavnenej osobe.

Na umyvanie a &istenie rukoviite spajkovacky pouZivajte mikku handru s malym nanosom
gistiaceho prostriedku tak, aby sa nedostal do vnutra rukoviite.

Vymena hrotu spajkovacky
111! UPOZORNENIE !!!

Cistenie alebo vymenu hrotu spajkovacky realizujte vZdy.iba ked’ je hrot studeny.
Pred vymenou hrotu sa uistite , Ze spijkovacia stanica je odpojend od elektrickej siete.

Pred vybratim hrotu spajkovacky je potrebné najprv uvolnit potrebné skrutky. Vybraty hrot je
potrebné ocitit.Neodportica sa zapinat spajkovacku, ked je bez hrotu. Ocisteny alebo novy hrot

nasunte naspit do rukoviite a pripevnite potrebnymi skrutkami.

Technické parametre :

Vykon hrotu spajkovacky........cocoooiiinnns S50W

Teplota hrotl .....ccoooeinrnnciinin s 150°—450° C
Napdjanie hrotu spajkovacky................. 24V

Napdjanie spajkovaciej stanice ................. 220~240V / 50Hz
ROTMELE <oon osossimnsmsmomonmrmn s S 195 x 87 x 165 mm

EIGAOSE s comim minin i mim s pimr o i 5 i i e 2,1 kg




